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	1 总则
	1.0.1. 为规范热回收焦炉砌筑施工与验收，保证工程质量，制定本标准。
	1.0.2. 本标准适用于卧式热回收焦炉砌筑工程施工与验收。
	1.0.3. 热回收焦炉砌筑工程除应符合本标准外，尚应符合国家现行有关标准的规定。

	2 术语
	2.0.1. 热回收焦炉  heat recovery coke oven
	负压操作，机械化装煤、推焦，荒煤气在焦炉内燃烧转化为高温烟气加热炼焦，并在炉外对高温烟气余热进行回收
	2.0.2. 炭化室大拱   coking chamber large-arch
	2.0.3. 主墙  main wall
	2.0.4. 立火道 vertical flue
	2.0.5. 散热通道 heat dissipation channel
	2.0.6. 底部火道  sole flue  
	2.0.7. 一次空气口 primary air inlet
	2.0.8. 二次空气口 secondary air inlet
	2.0.9. 集气管  flue gas collecting main
	2.0.10. 上升管ascension pipe

	3 基本规定
	3.0.1. 砌筑工程应建立健全的质量管理体系和安全保障体系。
	3.0.2. 砌筑工程应制定专项施工方案或指导书。
	3.0.3. 砌筑工程开工前应与上道工序办理工序交接证明书。
	3.0.4. 热回收焦炉本体砌筑应在工作棚内进行。
	3.0.5. 热回收焦炉砌筑时，其机、焦两侧应搭设操作平台。
	3.0.6. 热回收焦炉正式砌筑前，底部火道、炭化室主墙及大拱、上升管、集气管等重要部位应进行预砌筑并详细记录。
	3.0.7. 特殊工种应持有效特种作业证上岗。
	3.0.8. 用于筑炉工程的测量仪器应经有鉴定资质的单位鉴定合格，且应在有效期内。
	3.0.9. 用于工程实体的耐火材料应符合以下规定：
	3.0.10. 不定型耐火材料搅拌用水应采用洁净水，沿海地区搅拌用水应经化验，其氯离子（Cl-）的浓度不应超过300
	3.0.11. 砌筑前，应复核焦炉控制点，并设置三维控制网。
	3.0.12. 砌筑工程的施工环境和砌体周围的温度均不应低于5℃。
	3.0.13. 粘土砖每天砌筑不宜大于2层，硅砖每天砌筑不宜大于6层。
	3.0.14. 焦炉炉体砌筑时应采用两面打灰挤浆法。对少量由于砖型结构限制，无法用挤浆法砌筑的耐火砖，应加强勾缝工作
	3.0.15. 耐火砖砌筑时不应使用铁锤，宜使用木锤或橡胶锤找正，泥浆干涸后不得敲击砌体。砌砖中断或返工拆砖应留槎时
	3.0.16. 砌体膨胀缝的尺寸及分布位置均应符合设计要求，留设的膨胀缝应均匀平直，缝内应保持清洁，并应按规定填充材
	3.0.17. 膨胀缝宽度大于5mm时，应采用膨胀缝样板控制。
	3.0.18. 施工中断24小时以上的砌体再继续砌筑时，砌体表面宜用水稍加润湿，但不得大量洒水。
	3.0.19. 砌筑过程中应勾缝，隐蔽缝应在后续一层砖砌筑前勾好，墙面砖缝应在砌砖的当班勾好。
	3.0.20. 砌筑工程质量验收的分部分项划分宜符合下列规定：
	3.0.21. 热回收焦炉砌筑工程的质量验收、质量验收的程序及组织应符合现行国家标准《工业炉砌筑工程质量验收标准》G
	3.0.22. 本标准的主控项目，当没有注明检查数量时，均应全数检查。
	3.0.23. 热回收焦炉砌筑质量验收记录应符合下列规定：

	4 基础平台
	4.1 施工
	4.1.1 基础平台砌筑前，焦炉基础、抵抗墙应验收合格并完成工序交接。
	4.1.2 焦炉纵向中心线、横向中心线及标高控制点宜设置在焦炉基础顶板及两侧抵抗墙上。
	4.1.3 砌筑前应根据设计规定的砖号、砖数和砖的位置进行干排验缝。
	4.1.4 第一层砌体砌筑前，焦炉基础混凝土表面应进行找平。
	4.1.5 散热通道应位置准确、平直均匀。
	4.1.6 散热通道过顶砖砌筑时应及时清理通道内的泥浆及杂物。

	4.2 质量验收
	I. 主控项目
	4.2.1 耐火材料的规格、型号应符合设计要求。
	4.2.2 砖缝的泥浆饱满度应大于90%。
	II. 一般项目

	4.2.3 散热通道应清洁、通畅。
	4.2.4 基础平台砌体表面应勾缝密实，不得有空缝。
	4.2.5 砌筑灰浆配比应符合设计要求。
	4.2.6 基础平台砌体的允许偏差和检验方法应符合表4.2.6的规定。


	5 炉底
	5.1 施工
	5.1.1 当基础平台采用钢结构时，钢结构应验收合格并完成工序交接。
	5.1.2 砌筑炉底第一层以前，应干排验缝。
	5.1.3 当铺设陶瓷纤维毯、镀锌铁皮和石油沥青纸滑动层时，应随砌随铺，不得大面积预先铺放。
	5.1.4 滑动层铺设应平整、严密，相邻滑动板搭接宽度应为5～10mm。
	5.1.5 膨胀缝和滑动缝应符合下列规定：
	5.1.6 二次空气口应符合下列规定：

	5.2 质量验收
	I. 主控项目
	5.2.1 耐火材料的规格、型号应符合设计要求。
	5.2.2 砖缝的泥浆饱满度应大于95%。
	II. 一般项目

	5.2.1 膨胀缝和滑动缝应符合下列规定：
	5.2.2 砌体表面应勾缝密实，不得有空缝。
	5.2.3 二次空气口通道及空气口应清洁、通畅。
	5.2.4 炉底砌体的允许偏差和检验方法应符合表 5.2.4 的规定。


	6 底部火道
	6.1 施工
	6.1.1 砌筑第一层以前，应干排验缝。
	6.1.2 砌筑时应按照主墙、多联拱、封墙的顺序进行。
	6.1.3 主墙砌筑应符合下列规定：
	6.1.4 多联拱砌筑应符合下列规定：
	6.1.5 封墙砌筑应符合下列规定：
	6.1.6 二次空气口应位置准确，清洁通畅。

	6.2 质量验收
	I. 主控项目
	6.2.1 耐火材料的规格、型号应符合设计要求。
	6.2.2 砖缝的泥浆饱满度应大于95%。
	II. 一般项目

	6.2.1 膨胀缝和滑动缝应符合下列规定。
	6.2.2 底部火道炉头表面、墙表面应勾缝密实，不得有空缝。
	6.2.3 底部火道内通道应清洁、通畅、无杂物。
	6.2.4 底部火道砌体的允许偏差和检验方法应符合表 6.2.4 的规定。


	7 炭化室
	7.1 施工
	7.1.1 砌筑时应按主墙、大拱、炭化室底的顺序进行。
	7.1.2 主墙砌筑除应符合本标准第6.1.3条的规定外，还应符合下列规定：
	7.1.3 大拱砌筑应符合下列规定：
	7.1.4 炭化室底砌筑应符合下列规定：

	7.2 质量验收
	I. 主控项目
	7.2.1 耐火材料的规格、型号应符合设计要求。
	7.2.2 砖缝的泥浆饱满度应大于95%
	7.2.3 炭化室的墙面不得有逆向错台。
	7.2.4 炭化室大拱砖除长度方向的端面外，其他面均不得加工。炭化室大拱砖不应有裂纹。
	II. 一般项目

	7.2.1 炉端墙膨胀缝应位置正确、均匀平直，缝内应清洁并按规定填充材料。
	7.2.2 炭化室主墙炉头表面、墙表面应勾缝密实，不得有空缝。
	7.2.3 炭化室主墙内上升、下降火道应清洁、通畅。
	7.2.4 炭化室砌体的允许偏差和检验方法应符合表 7.2.4 的规定。


	8 炉顶
	8.1 施工
	8.1.1 主墙砌筑除应符合本标准第6.1.3条的规定外，还应符合下列规定：
	8.1.2 拱砌筑应符合下列规定：
	8.1.3 炉顶炉头、炉顶的横向中心线两侧部分砖及炉顶表层缸砖宜在烘炉后期砌筑。
	8.1.4 一次空气口位置应准确，且清洁通畅。

	8.2 质量验收
	I. 主控项目
	8.2.1 耐火材料的规格、型号应符合设计要求。
	8.2.2 砖缝的泥浆饱满度应大于95%。
	II. 一般项目

	8.2.1 炉顶膨胀缝应位置正确、均匀平直，缝内应清洁并按规定填充材料。
	8.2.2 炉顶主墙炉头表面、墙表面应勾缝密实，不得有空缝。
	8.2.3 炉顶主墙内立火道应清洁、通畅。
	8.2.4 炉顶砌体的允许偏差和检验方法应符合表 8.2.4 的规定。


	9 本体附属设备砌体
	9.1 上升管砌体施工
	9.1.1 砌筑前上升管管壳应验收合格，并完成工序交接。
	9.1.2 砌筑前要复核上升管尺寸及安装标高、中心线。
	9.1.3 砌筑前应在对应立火道设置保护设施。
	9.1.4 陶瓷纤维板应错缝铺设，不应有通缝。
	9.1.5 工作面的高温材料涂抹应均匀、平整。
	9.1.6 上升管砌体孔洞应在砌筑完成后及时设置防护设施。

	9.2 上升管砌体质量验收
	I. 主控项目
	9.2.1 耐火材料的规格、型号应符合设计要求。
	9.2.2 砖缝的泥浆饱满度应大于95%
	II. 一般项目

	9.2.3 膨胀缝应位置正确、均匀平直，膨胀缝内应清洁并按规定填充材料。
	9.2.4 上升管内通道应清洁、通畅。
	9.2.5 上升管砌体的允许偏差和检验方法应符合表  9.2.5  的规定。

	9.3 集气管砌体施工
	9.3.1 砌筑前，集气管管壳应验收合格，并完成工序交接。
	9.3.2 砌筑前，应复核集气管尺寸及安装标高、中心线。
	9.3.3 砌筑前，应根据设计规定的砖号、砖数和砖的位置进行干排验缝。
	9.3.4 集气管应以管道底部纵向中心线为基准砌筑。
	9.3.5 集气管内有喷涂层时，喷涂层应找圆，下半圆耐火砖应以喷涂层为导面砌筑。集气管无喷涂层时，下半圆耐火砖应
	9.3.6 砌筑上半圆时，应对下半圆设置保护措施。
	9.3.7 砌筑时采用的拱胎及支撑体系应按经批准的方案搭设，并应经验收合格后使用，拱胎长度宜为500mm~700
	9.3.8 集气管三叉口采用组合砖结构时，应先砌筑组合砖。
	9.3.9 工作面的高温材料涂抹应均匀、平整。

	9.4 集气管砌体质量验收
	I. 主控项目
	9.4.1 耐火材料的规格、型号应符合设计要求。
	9.4.2 砖缝的泥浆饱满度应大于95%。
	II. 一般项目

	9.4.3 集气管内应清洁、通畅。
	9.4.4 集气管砌体的允许偏差和检验方法应符合表  9.4.4  的规定。

	9.5 炉门砌体施工
	9.5.1 砌筑前，炉门应验收合格，并完成工序交接。
	9.5.2 炉门砌体采用耐火浇注料时，应符合下列规定：
	9.5.3 炉门砌体采用纤维模块时，应符合下列规定：
	9.5.4 炉门砌体采用耐火浇注料预制件时，应符合下列规定：
	9.5.5 一次空气口对应的位置应准确，且清洁通畅。

	9.6 炉门砌体质量验收
	9.6.1 耐火材料的规格、型号应符合设计要求。
	9.6.2 金属锚固件的材质应符合设计要求，焊接应牢固。
	9.6.3 现场浇注耐火浇注料应留置试块检验浇注质量。
	9.6.4 当炉门砌体采用耐火浇注料时，应符合下列规定：
	9.6.5 当炉门砌体采用纤维模块时，应符合下列规定：
	9.6.6 炉门砌体的允许偏差和检验方法应符合表  9.6.6  的规定。


	10 高温烟气管道砌体
	10.1 施工
	10.1.1 砌筑前，管道应验收合格，并完成工序交接。
	10.1.2 砌筑前，应根据设计规定的砖号、砖数和砖的位置进行干排验缝。
	10.1.3 砌体应以管道底部纵向中心线为基准砌筑。
	10.1.4 砌体宜采取分段砌筑。
	10.1.5 砌筑时采用的拱胎及支撑体系应按经批准的方案搭设，并应经验收合格后使用，拱胎长度宜为500mm~700
	10.1.6 管道三叉口采用组合砖结构时，应先砌筑组合砖。
	10.1.7 砌筑上半圆时，应对下半圆设置保护措施。
	10.1.8 工作面的高温材料涂抹应均匀、平整。

	10.2 质量验收
	10.2.1 耐火材料的规格、型号应符合设计要求。
	10.2.2 砖缝的泥浆饱满度应大于95%
	10.2.1 管道内应清洁、通畅。
	10.2.2 砌体的膨胀缝应位置准确、均匀平直，缝内应清洁并按规定填充材料。
	10.2.3 高温烟气管道砌体的允许偏差和检验方法应符合表 10.2.3 的规定。


	11 烘炉及热态施工
	11.0.1. 烘炉过程中，应经常检查炉门严密性。
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